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PODBUDOWA Z KRUSZYWA t AMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaeghnicznej (SST) as wymagania ogdlne dotysze
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamansegbilizowanego
mechanicznie-wyréwnanie istnigej podbudowy ttuczniem kamiennym sortowanym.

Roboty te prowadzonesla w zwiazku z przebudowdrogi gminnej w m. Wactawéw od km 0+000 do km 1#24
Gmina Wolanéw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) starmmdstawowy dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w gkil.
1.3. Zakres robdt obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zwanych z wykonywaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego nréchaie przy budowiéciezki rowerowe;.
Podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje, stgodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej, jako podbudewasadnicz wg Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni padath i
potsztywnych [31].

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Podbudowa z kruszywa famanego stabiizowanego nieii - jedna lub tej warstw zagzczonej mieszanki, kidra stanowi waystw
NG nawierzchni,

142. Pozostalekrelenia podstawowenzgodne z oboatupcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z defimio) podanymi w z
definiciami podanymiw SST D-00.00.00 Wymaganiéej pkt 1.4.

1.5. Szczego6towe wymagania dotygpze robot

Szczego6towe wymagania dotyce robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania szdoegd pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Szczegblowe wymagania dotygze materiatow
Szczegblowe wymagania dobeez materialow, ich pozyskiwania i skladowania, po@aSST D-00.00.00 ,Wymagania szczegdlowe” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw fanwdingtabilizowanych mechanicznie powinnoéby
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszeniaveta skalnego lub kamieni narzutowych i otoczaladiao
ziarn zwiru wigkszych od 8 mm. Kruszywo powinno djednorodne bez zanieczyszfizebcych i bez domieszek
gliny.
2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1.Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno byzgodne z wymaganiami podanymi w normie PN-0610Dregi
samochodowe — Podbudowa z kruszywa stabilizowameghanicznie



Krzywa uziarnienia kruszywa, oldlena wedtug PN-B-06714-15 [3] powinnazé& miedzy krzywymi
granicznymi pdl dobrego uziarnienia podanymi naimks 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przezovaych na podbudowy
wykonywane metadstabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbud@vzasadnicz (gorm warstwe) lub podbudow jednowarstwow
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna dyiagta i nie mae przebiega od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do goérnej krzywej granicznej uziarngena gsiednich sitach. Wymiar najekszego ziarna kruszywa nie
moze przekracz&2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2.Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetntawymagania okrdone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania

Lp. | Wyszczegélnienie Kruszywa tamane Badania

wihasciwosci Podbudowa wediug
zasad-nicza

Zawartd¢ ziarn mniejszych 10,075 PN-B-06714

L | mm, % (m/m) i 0d 2.do 10 415 [3]

2 Zawartg¢ nadziarna, % (m/m), PN-B-06714
nie wiecej niz 5 -15 [3]

3 Zawartdg¢ ziarn nieforemnych PN-B-06714
%(m/m), nie wicej niz 35 -16 [4]

4 Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych,
9%(m/m), nie wicej niz 1 PN-B-04481 [1]
Wskaznik piaskowy po picio-krotnym

5 | zag:szczeniu metagl lub Il wg PN-B- od 30 do 70 BN-64/8931
04481, % -01[26]
Scieralngé w bebnie Los Angeles
a) §cieralna¢ catkowita po peinej liczbig 35

6 obrotéw, nie wgcej niz
b) scieralnag¢ czsciowa po 1/5 pelnej PN-B-06714
liczby obrotéw, nie wicej niz 30 -42 [12]

7 Nasikliwosé, %(m/m), nie wicej niz 3 il\é-l[i’é-]067l4
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Mrozoodpornéc¢, ubytek masy po 25 PN-B-06714
8 cyklach zamrza- 5 19 [7]
Nia, %(m/m), nie wicej niz
PN-B-06714
9 Rozpad krzemianowyzela- P3l\7 EL%]6714
Zawy hcznie, % (m/m), nie wicej niz 39 [11]
Zawartg¢ zwiazkow siarki w
10 | przeliczeniu na S§ %(m/m), nie wicej PN-B-06714
niz ! -28 (9]
Wskaznik nasnosci Wngs mie-szanki
11 kruszywa, %, nie mniejszy hi
a) przy zagszczeniud = 1,00 80 PN-S-06102
b) przy zagszczeniud > 1,03 120 [21]
2.3.3.Woda

Nalezy stosowa wode wg PN-B-32250 [20].
3. SPRZET

3.1. Szczegbtowe wymagania dotygze spratu
Szczego6towe wymagania dotyce sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania szczegOiqoke'3.
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanyoechanicznie powinien
wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposgch w uradzenia dozujce wod. Mieszarki powinny zapewdi
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgo§nboptymalnej,
b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania miesgank
¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych Iulatycznych do zagzczania. W miejscach trudno dgmsiych
powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walébracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Szczego6towe wymagania dotygee transportu

Szczegodlowe wymagania dotyce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganiaegitowe” pkt
4,

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiepagih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialaagdmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Szczegotowe zasady wykonania robo6t podano w S$0.00.00.
5.2. Przygotowanie podiaa

Przygotowanie podi@a powinno odpowiadawymaganiom okrdonym w SST
D-M-00.00.00. i Polskiej Normie.
Podiaze pod podbudowpowinno speii@wymagania okrdone w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem
i zagszczeniem podi@” i SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa nalgy wytwarza zgodnie z ustaleniami podanymi w
PN-06102

Mieszank kruszywa oscisle okr&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarz& w
mieszarkach gwarantigych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na konieczrié zapewnienia
jednorodnéci nie dopuszcza eiwytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeghlnyakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinnatlyd razu transportowana na miejsce wbudowania insfedséb, aby nie
ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.



5.4. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki
Mieszank nalezy wbudowa i zagysci¢ wg PN-06102.
Podbudow nalery utrzymywa zgodnie z PN-06102.

Mieszanka kruszywa powinna byozkiadana w warstwie o jednakowej grétiptakiej, aby jej ostateczna
gruba¢ po zagszczeniu byla réwna gruba projektowanej. Grub@ pojedynczo uktadanej warstwy nie 780
przekracz& 20 cm po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinnaébsoziazona w sposob zapewrnialy
oshkgniecie wymaganych spadkéw igdnych wysokéciowych. Jeeli podbudowa sktada iz wigcej niz jednej
warstwy kruszywa, to kala warstwa powinna kBywyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymaganych
spadkow i rgdnych wysokéciowych. Rozpoogeie budowy kadej nastpnej warstwy mee nasipi¢ po odbiorze
poprzedniej warstwy przeziyniera.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zapczania powinna odpowiatlawvilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-0448] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony,
powinien zost& osuszony przez mieszanie i napowietrzanieeldevilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest asiza od
optymalnej o 20% jej warfoi, mieszanka powinna Byzwilzona okrélona iloscia wody i réwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotdomieszanki kruszywa jest wgza od optymalnej o 10% jej wasto,
mieszank nalery osuszy.

Wskanik zag;szczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinieipawiad@ przyjgtemu poziomowi
wskaznika ngnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ag¢niem nasfpnej warstwy, powinna lgyutrzymywana w dobrym
stanie. Jeeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadnzyniera, gotow podbudow do ruchu budowlanego, to
jest obowizany naprawi wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane pgereruch. Koszt napraw wyniklych
Z niewtaciwego utrzymania podbudowy ohza Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Szczegbtowe zasady kontroli jalkoi robét
Szczegotowe zasady kontroli jgkdrobdt podano w SST D-00.00.00
6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérizadania kruszyw.
6.3. Badania w czasie robot
Wykonywa zgodnie z PN-06102.
6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych podbudowy
Powinny odpowiadanormie PN-06102.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczegodtowe zasady obmiaru robot
Szczego6towe zasady obmiaru rob6t podano w SST.060I0
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudawgruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Szczego6towe zasady odbioru robét podano w SST .D40d0 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
szczegotowe” pkt 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Szczegobtowe ustalenia dotygze podstawy platndci
SzczegoOlowe ustalenia dotyce podstawy platégi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania

szczegO6towe” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 fipodbudowy obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentuajmaprave podiaza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recep
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
- roziozenie mieszanki,
— zagszczenie rozkonej mieszanki,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-06102 — Drogi samochodowe — Podbudowa z krustghilizowanych mechanicznie.



