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1. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

Projektowana budowla zlokalizowana bedzie na dziatce nr ew. gruntu 13 w Wolanowie.
Zakres robot to kompleksowe wykonanie robét remontowo-budowlanych.

2. INFORMACJA O WARUNKACH REALIZACJI ROBOT

Na terenie obiektu jest dostep do wszystkich niezbednych sieci.
W trakcie prowadzenia robot szczegoing uwage nalezy zwroci¢ na pracownikow.
Podreczny magazyn moze by¢ ustawiony na terenie dziatki.

W ramach urzadzenia placu budowy wykonawca zobowigzany jest po zakonczeniu prac do
likwidacji placu budowy i doprowadzenia terenu do stanu pierwotnego.

Opracowany projekt zagospodarowania budowy wraz z harmonogramem robot musi by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Uzytkownika i Inwestora.

3. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
3.1. Przedmiot ogo6lnej specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania ogolne
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z kompleksowym wykonaniem robot
budowlanych i instalacyjnych jak w pkt. 1 specyfikacji.

3.2. Zakres stosowania OST.

Ogolna specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe opracowania
szczego6towych specyfikacji technicznych (SST) stosowanych jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu wymienionych roboét

3.3. Zakres robot objetych OST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspdlne dla robot
objetych szczego6towymi specyfikacjami technicznymi, opracowanymi dla poszczeg6inych
asortymentow robot.

3.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.



Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa.

3.4.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi
oraz dziennik budowy i SST.

3.4.2. Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja projektowa bedzie zawierac rysunki, dokumenty zgodne z wykazem podanym
w szczego6towych warunkach umowy.

3.4.3. Zgodnos$¢ rob6t z dokumentacijg projektowg i SST .

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy,
stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé
ich waznosci wymieniona w warunkach umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg i SST. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze
skali rysunkow.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatbw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedga w petni zgodne z
dokumentacjg projektowg lub SST i wptyneto to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu
budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

3.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia i utrzymania placu budowy w okresie
trwania realizacji trwania kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Zabezpieczenie odbywa sie przez:

- wybudowanie ogrodzenia tymczasowego,

- 0znaczenie przejsc,

- oznakowanie terenu budowy,

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umownag.

3.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania kontraktu i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy;

- bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.



3.4.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie catego placu budowy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

3.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego okreslonego odpowiednimi przepisami.

3.4.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczego6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie speiajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sdb zatrudnionych na budowie
oraz do zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umowne;j.

3.4.9.0chrona i utrzymanie robot .

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robét od daty ich rozpoczecia do daty zakonczenia.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.

3.5. Materialy.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciagly spetniajg wymagania SST w czasie
postepu robdt.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrédta.

Wykonaweca poniesie wszelkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

3.6. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do rob6t powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu beda gwarantowa¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.



Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymany w
dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robaot.

3.7. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢c wymagania dotyczacych
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach na teren budowy.

3.8. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowag oraz za jako$¢
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robot, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami SST oraz projektu organizacji robét, oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce , jesli wymagac bedzie
tego Inspektor Nadzoru, poprawione bedg przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i rob6t, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatbw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

3.9. Kontrola jakosci robo6t

3.9.1. Zasady kontroli jako$ci robot.

Celem kontroli rob6t powinno byé¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzagdzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatow oraz
robot.Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, Zze wszystkie
stosowane

urzagdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg wymogom norm
okreslajagcym procedury badan.



Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi
wykonawca.

3.9.2. Pobieranie prébek.
Prébki bedg pobierane losowo.

Inspektor Nadzoru bedzie miat mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania

tych materiatow, ktdre budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty badan pokrywa

Wykonawca.

3.9.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3.9.4. Wyr6b budowlany musi by¢é oznakowany:

CE / system europejski, albo

Znakiem budowlanym / system krajowy/.

Certyfikaty i deklaracje. Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te
materiaty, ktoére posiadajg w/w oznaczenia.

3.10. Dokumenty budowy.

Dokumenty budowy to:

- protokoét przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi

- inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie jakiegokolwiek dokumentu budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

3.11. Odbi6r rob6t

3.11.1.Rodzaje odbioréw robot.

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
-odbiorowi czesciowemu

-odbiorowi ostatecznemu

-odbiorowi pogwarancyjnemu

3.11.2. Odbidr czesciowy.

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét - roboty
zanikajgce. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze
ostatecznym rob6t. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

3.11.3. Odbiér ostateczny robot.

Zasady odbioru ostatecznego robét :

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ilosci, jakosci i wartosci.



Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do ostatecznego odbioru bedzie stwierdzona
przez Wykonawce z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w warunkach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw. Odbioru
ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robo6t
z dokumentacjg projektowg i SST.

Dokumenty do odbioru ostatecznego robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania ostatecznego odbioru rob6t jest protokér
ostatecznego odbioru robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce
dokumenty:

- certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

3.11.4. Odbidr pogwarancyjny.
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie “Odbiér ostateczny robét ”.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE DLA
POSZCZEGOLNYCH RODZAJOW ROBOT

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-1.0

ROBOTY ZIEMNE | PRZYGOTOWAWCZE

CPV 45111000-8
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét przygotowawczych i ziemnych ,ktére zostang wykonane w wyniku
powadzonych robot budowy pochylni w Wolanowie na dziatce nr ew gr. 13.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja ,0bejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rob6t przygotowawczych i ziemnych realizowanych w ramach zadania
okreslonego w pkt.1.1. W zakres rzeczowy obejmuje:



-wykonanie wykopdéw z usunieciem urobki z miejsca ukopu,

-ewentualne odwodnienie wykopow -

-transport sprzetu na/z miejsca pracy

-wykonanie niezbednych opracowan wynikajgcych z zastosowanej technologii robét,
-wykonanie niezbednych badan i pomiarow,

-prace porzadkowe na terenie robot,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z okresleniami podanymi w Specyfikaciji
Ogoblnej (OST) oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogélne ,,,PN-ISO 7607-2
.Budownictwa Terminy stosowane w umowach ,a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatow
oraz ich zgodnosc¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w Specyfikacji Ogolnej Do
zasypania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie
zamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna i odpady materiatbw
budowlanych itp.

3. Sprzet i transport.

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w OST .



Roboty moga by¢ wykonywane recznie. Mechanicznie w wypadku gdy Wykonawca nie
spowoduje uszkodzeh, zniszczen istniejgcej nawierzchni z kostki brukowej parkingu lub
odtworzy je po wykonaniu robo6t. Nie dotyczy powierzchni rob6t ziemnych okreslonych w
przedmiarach robot. Roboty ziemne mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
dobranego przez Wykonawce gwarantujgcego poprawne wykonanie robot.

4.Wykonanie robot

Roboty ziemne nalezy wykonywac zgodnie z normami BN-83/8836 i PN-68/B06050,

p.t. ,Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoélne”, oraz Warunkami wykonania i
odbioru robét budowlano - montazowych”.

Wszelkie roboty ziemne nalezy wykonywac¢ z zachowaniem zasad BHP.

Wykonanie wykopow winno by¢ poprzedzone pomiarami geodezyjnymi.

W przypadku wystepowania wody gruntowej w wykopach , nalezy na czas realizacji zadania
je odwodnic.

Zasypywanie wykopOw mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zgody inspektora nadzoru.
Zasypke taw nalezy wykona¢ z materiatu spetniajgcego wymagania struktury

nawierzchni terenu.

Materiaty przed wbudowaniem muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Zageszczanie gruntu w wykopie nalezy wykonywac warstwami o grubosci dostosowanej do
przyjetej metody zageszczania gruntu i uzytego sprzetu.

5. Kontrola jakosci robot i materiatow
Sprawdzenie i odbior rob6t ziemnych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-B-06050
.Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoine”.
Kontrola jakosci wykonanych rob6t ziemnych polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robét oraz sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z dokumentacig
projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego.
Sprawdzeniu podlega:

wykonanie wykopow

sprawdzenie rzednych

zasypanie wykopow

sprawdzenie zageszczania gruntéw

6. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest: -
m3 wykopéw lub zasypki

7. Odbidér robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST.

Odbiorowi w zakresie rob6t ziemnych podlega zgodnos¢ wykonanych wykopow

z dokumentacjg projektowa, technologiczna poprawnos¢ wykonanego wykopu, rzedne dna
wykopdw.

8. Podstawa ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w OST.

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robét ziemnych skalkulowana przez

Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;.

Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie
zapisami w umowie.

9. Przepisy zwigzane.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne. PN-88/B-
04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu. BN-77/8931-12 Oznaczenie
wskaznika zageszczania gruntu.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2.0

CPV 45262311-4
BETONOWANIE KONSTRUKCJI
CPV 45262310-7

ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
betonowania i zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie zbrojenia

i betonowania taw fundamentowych, elementéw zelbetowych pochylini i schodow
zewnetrznych na dziatce nr ew gr. 13 w Wolanowie.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ robot z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami kierownika budowy. Ogdélne wymagania
dotyczace rob6t podano w Specyfikacji Technicznej Ogétnej (OST).

2. MATERIALY

Do wykonania przewidziano klase betonu B20. Zalecana konsystencja plastyczna, dla betonu
B20. Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest).
Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej
musi uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegajg sprawdzeniu zawartosci
grudek (zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie
dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek
niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i nierozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usunac¢
poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2mm. W przypadku, gdy
wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do
wykonania betonu.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, po uptywie
terminu trwato$ci podanego przez wytwarnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu skladowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.



Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa
wynikow jego petnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikow badania specjalnego
dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z
wymaganiami normy PN-B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym
sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-
06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie
wymaga badania.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
napowietrzajgcym, uplastyczniajgcym, przyspieszajacym lub op6zniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych: napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,
przyspieszajaco-uplastyczniajgcych. Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane
przez Instytut Techniki Budowlanej oraz posiadac atest producenta.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-
06251.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ sie wytacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w SST wymagania. Do podawania
mieszanek betonowych nalezy stosowacC pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktorg spada.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pOzniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczaC pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy zwilza¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych
objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg
normy PN-H-84023/6: Alll gatunku 34GS oraz stal klasy AO, gatunku St3SX.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robot.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy
stosowac wibratory z butawami o Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i faty
wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancije i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny byc¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP
na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.



4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej OST
"Wymagania Ogolne".

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej OST "Wymagania
Ogodlne".

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
budowlane.

5.1. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢
zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana
konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C.
jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki
betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania
betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

5.2. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczac¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.3. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie, pekniecia i rysy sg
niedopuszczalne,

- rownos$c¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, co
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci
wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie
konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.4. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor)
nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie
obliczen statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny
kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.



Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swieze] masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

- szybkos¢ betonowania,

- sposo6b zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc i niezmiennosc¢ ksztattu konstrukciji,

zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

zapewniac¢ odpowiednig szczelnosc,

zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ uzycia,

wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubosc¢ desek
wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki,
gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na piéro i wpusc¢, nalezy uszczelni¢ tasmami z
tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci¢ szczego6lng uwage na uszczelnienie stykow
$cian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznie. Zfazowania nalezy
wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykonaé¢ wg
wymagan dokumentacji projektowe;.

5.5. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych pfatkow
rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczacq sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow,

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia scali zbrojeniowej
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow, scianek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretéw nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tyrn celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia podaje tabela Nr
23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na
nim pofozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-ll i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie
mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o srednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac sSrednice zagiecia
réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretbw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakow. Przy odbiorze hakéw i odgiec pretéw nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na
ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i



wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg
co najwyzej nalotem nieniszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stone;j
wody.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania
pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub faczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o srednicy do 12
m, przy Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

Wymagania przy odbiorze stali zbrojeniowej

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym
majg by¢ podane:

-nazwa wytworcy,

-oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

-numer wytopu lub numer partii,

-wszystkie wyniki przeprowadzonych  badan oraz sklad chemiczny wediug
analizywytopowej,

-masa partii,

-rodzaj obrébki cieplne;.

-Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw
(po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

-znak wytworcy,

-Srednica nominalna,

-znak stali,

-numer wytopu lub numer partii,

-znak obrébki cieplnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w Specyfikacji Technicznej Ogélnej OST . Badania
materiatbw uzytych do budowy nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatdw
z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz Specyfikacji Technicznych. Kontrola jakosci
robot dotyczy zgodnosci wykonania prac z dokumentacjg projektowa oraz przedmiotowymi
normami. Cato$¢ robét kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci wykonania z przepisami BHP i
warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

- Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy
pobra¢ z roznych miejsc kregu.

- Jakos¢ pretow nalezy ocenic¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

- Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.

- Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,



- odstep od czofa elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugosc preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

- Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: +1 mm (wzajemne odlegtosci
mierzone w przekroju poprzecznym).

- Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtbwnego nie
powinno przekraczac 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie,

- réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

- rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac £2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej OST "Wymagania Ogolne”.
Jednostka obmiaru robot betonowych jest 1 m3.

Jednostkg obmiarowa stali zbrojeniowej jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. faczng diugos¢ pretdw poszczegdlnych
Srednic pomnozo ng odpowiednio przez ich mase jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sie stali
uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow
o Srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru prac podano w Specyfikacji Technicznej OST "Wymagania Ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej OST "Wymagania
Ogolne”

Cena wykonania rob6t obejmuje:

-prace przygotowawcze,

-wykonanie deskowania systemowego, drobnowymiarowego,
-wykonanie i montaz zbrojenia,

-transport i utozenie mieszanki betonowej wraz z zageszczeniem,
-wykonanie i montaz elementow stalowych kotwigcych,
-wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,

-uporzgdkowanie miejsc prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe, sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie,

PN-88/B-06250 - Beton zwykty,

PN-88/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku,

PN-B-01100 -Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia,
PN-B-03250 -Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy,

PN-62/B-02356 -Tolerancje wymiarow elementéw budowlanych z betonow.

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-1SO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK: 1998Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe

wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe Poprawki



PN-ISO 6935-27 wymagania /AK:1998/Ap1:1999

PN82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 po6z. 272. Bl 8/92 p6z. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 p6z. 17

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 +AC1:1998 Metale: Proba, rozciggania. Metoda badania
Temperaturze-otoczenia.

Odpowiednie normy Krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych

i zelbetowych, 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie

dodatkéw mineralnych,

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-3.0

CPV 45262522-6

MURY Z BLOCZKOW BETONOWYCH

1 WSTEP

11 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru muréw z bloczkéw z betonu

12. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot.

13. Zakres robot objetych ST
Sciany fundamentowe oraz $ciany konstrukcyjne pochylni i schodow zewnetrznych na

dziatce nr ew gr. 13 w Wolanowie.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, atestébw i aprobat
technicznych

1.5. OgdIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY
Do murowania scian fundamentowych zastosowac bloczki betonowe gr. 25cm pod Sciany
zewnetrzne klasy B15. Zaprawa cementowa marki Rz=5MPa.



3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST. Wykonawca przystepujacy do
wykonania murow z bloczkéw powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z drobnego
sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Sktadowanie bloczkéw powinno odbywac sie w stosach na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu.

Liczba warstw w stosie nie powinna przekraczac 8 - przy wysokosci warstwy 24 cm i 6 -
przy wysokosci warstwy 49 cm.

W przypadku sktadowania tych elementéw bez zadaszenia dtuzej niz 2 tygodnie zaleca sie
zabezpieczy¢ je przed mozliwoscig zawilgocenia (np. poprzez przekrycie folig lub
plandeka).

43. Transport

Transport bloczkbw odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych
(pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przew6z w paletach bez narazenia na wplywy
wilgoci atmosferyczne;.

Roztadunek palet powinien odbywac¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy woézka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesic¢ z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST

Grubosc¢ spoin poziomych z zaprawy powinna wynosi¢ 12 mm, a spoin pionowych - 10 mm,
dopuszczalne odchyiki nie mogg przekraczac¢ = 3 mm.

Najwieksze dopuszczalne odchylenia od wymiaréw oraz pionu i poziomu muréw nie mogq
przekraczac wartosci:

-odchylenia od wymiaroéw poziomych +/-20mm

-zwichrowania i skrzywienia powierzchni na dtugosci 1m 4mm a na cafej pow. sciany
10mm,

-odchylenie krawedzi od linii prostej 2mm,

-odchylenie powierzchni i krawedzi od pionu na wys.1m sciany 3 mm +/-10mm.

Do murowania elementéw betonowych muszg bv¢ stosowane zaprawy cementowe.
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

llo$é wykonywanych rob6t murowych oblicza sie w m® zgodnie z przedmiarem robot.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST.
Odbiér robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw
wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i



obowigzujacymi zasadami wigzania. W szczegoélnosci podlega sprawdzeniu:
-zgodnos¢ ksztattu i gtownych wymiarow muru z dokumentacja techniczna,
-grubosé muru,

-pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

-poziomosc¢ warstw bloczkow.

-grubosci spoin i ich wypetnienie.

Zgodnosc¢ uzytych materiatow z wymaganiami projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania
0golne"

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan.

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych.

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN 1052-1:2000 Metody badan muréw. Okreslenie wytrzymato$ci na sciskanie.

PN-EN 1052-2:2001 Metody badan muréw. Okreslenie wytrzymatosci na
rozcigganie przy zginaniu.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murow. Okreslenie konsystenciji

Swiezej

zaprawy za pomocg stolika rozptywu.

PN-EN 12636:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgcji
betonowych. Metody badan. Oznaczanie przyczepnosci
betonu do betonu.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-4.0

CPV 45421000-4
SLUSARKA DRZWIOWA

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wykonania dostawy i montazu stolarki drzwiowej z profili aluminiowych przy budynkach UG i

Poczty zlokalizowanych na dziatce nr ew gr.13 w Wolanowie.



1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja niniejsza jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i

realizacji zadania.
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Dokumentacja techniczna przewiduje do wykonania :
- dostawa i montaz stolarki okiennej i drzwiowej wg projektu budowlanego

UWAGA: Przed dokonaniem zamdwienia, wymiary stolarki okiennej i drzwi nalezy

sprawdzié w naturze!!!

I WYMAGANIA MATERIALOWE

DRzZWI ZEWNETRZNE Aluminiowe - profil cieply, do poprzeczki wzmacniajgcej petne,
zestaw dwuszybowy jednokomorowy szyba zewnetrzna P4A, wewnetrzna bezpieczna,
kolor brgzowy, wyposazone w samozamykacz, pochwyt, 2 zamki.

Il. WYKONANIE ROBOT Wymiary okien i drzwi powinny by¢ odpowiednio mniejsze
od wymiaréw otworu w $cianie, da umozliwienia:
- swobodnego wstawienia oscieznicy, wypoziomowania jej na klinach podpierajacych i
ustawienie w pionie.
- zmiany wymiarow oscieznicy, ,pracy" w zmiennych warunkach cieplno-
wilgotnosciowych,
-. zachowania cech geometrycznych oscieznicy w przypadku ruchéw
konstrukcji budynku,
- wykonania uszczelnien,
- uzyskania spadku na obrébkach odprowadzajacych wode i montazu parapetéw
wewnetrznych przy oknach.
Przy oknach z PVC i aluminium - z uwagi na rozszerzalnos¢ liniowg pod wptywem
temperatury - luzy na wbudowanie réznicuje sie odpowiednio do wymiaréw gabarytowych i koloru
okien. W przypadku jasnych koloréw okien minimalny luz (na strong) powinien wynosic:
- 10 mm przy wymiarach do 1,5 m,
- 15 mm przy wymiarach do 2,5 m,
- 20 mm przy wymiarach do 3,5 m.
Luzy w czesci progowej, wynoszace zwykle 25-40 mm, moga by¢ zmniejszone, ale nalezy mie¢
na uwadze zachowanie spadku na zewnetrznych obrébkach odprowadzajacych wode i
zamontowanie parapetow.
Przy ustalaniu wymiaréw nalezy bra¢ pod uwage oprocz wymiaréw nominalnych osciezy i
okien rowniez dopuszczalne odchytki osciezy takie jak:
- w $cianach surowych nie otynkowanych + 10 mm dla wymiaréw do 2,5 m oraz =+ 15 mm dla
wymiaréw od 2,5 m do 5,0m,
- w $cianach gotowych otynkowanych i z cegly licowej + 5 mm dla wymiaréw do 2,5 m oraz +
10 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe oscieznic wynoszg =5 mm.
W osciezach z szerokim wegarkiem i w scianach przewidzianych do docieplenia nalezy bra¢ pod
uwage ewentualna potrzebe poszerzenia oscieznicy dodatkowymi elementami, aby unikna¢
catkowitego zastoniecia oscieznicy. Oscieza przygotowane do wbudowania okien i drzwi
balkonowych powinny odznaczac¢ sie dokfadnoscig ksztattdw i wymiardw, ich ptaszczyzny powinny



by¢ rowne, gladkie i oczyszczone z pytu.
Warstwa izolacji termicznej w Scianach wielowarstwowych powinna réwno dochodzi¢ do krawedzi
otworu na calym obwodzie oscieza.

Okna z pcv i aluminium powinny by¢ dostarczone na budowe w stanie ostatecznym wykonczonym.
Podczas transportu i sktadowania na budowie nie powinny doznawac uszkodzen, odksztatcen.

Usytuowanie okien aluminiowych w grubosci Sciany oraz uszczelnienie potaczen powinno
umozliwia¢ utrzymanie na wewnetrznych powierzchniach oscieza temperatury wyzszej co
najmniej o 1°C od punktu rosy powietrza w pomieszczeniu przy obliczeniowych wartosciach
temperatury powietrza wewnetrznego i zewnetrznego oraz obliczeniowej wilgotnosci wzglednej
powietrza w pomieszczeniu.
Jezeli przy przewidywanym usytuowaniu okna nie jest doktadniej znany przebieg izoterm, to
nalezy stosowac¢ zasady ogolne, zgodnie z ktorymi:

- w scianie jednowarstwowej okno powinno znajdowac sie w srodku grubosci sciany,

- w Scianie jednowarstwowej z ociepleniem zewnetrznym okno powinno by¢ dosuniete do

warstwy ocieplenia,

- w Scianie wielowarstwowej (szczelinowej) okno powinno znajdowac sie w strefie izolacji

termicznej sciany.

Przed wiasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zostac¢ ustawiona i zablokowana w
osciezu za pomocg klinbw montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych sciskow
montazowych.

Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny by¢ zachowane jednakowe luzy przy
stojakach i nadprozu, a w osciezu z wegarkiem réwniez luz przy ptaszczyznie wegarka.

Prég oscieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach lub klockach podporowych, ktére zostang
na state. Przy posadowieniu okna na nie przesklepionej warstwie izolacji termicznej w scianach
warstwowych podparcie progu powinny stanowi¢ konsole stalowe zamocowane do konstrukcyjnej
warstwy muru.

Punkty wstepnego mocowania oscieznicy (klinowania w osciezu) powinny by¢ rozmieszczone przy
narozach oscieznicy, aby nie spowodowac wygiecia elementow oscieznic. Do wiasciwego
zamocowania oscieznicy w osciezu s stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkrety.
Z uwagi na konstrukcje sciany kotwy moga by¢ stosowane do wszystkich rodzajow Scian,
natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie moga by¢ stosowane do $cian szczelinowych, w ktérych
oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termiczne;j.

Rodzaje facznikow, ich wymiary i rozstaw powinny byc¢ tak dobrane, aby spetione byty wymogi
bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg w eksploatacji okien. Wszystkie
stosowane faczniki muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy grubosci minimum 1,5 mm, ksztatt czesci
potaczeniowej z oscieznica trzeba dostosowac do jej profilu. Kotwy mocuje sie w okreslonych
rozstawach na obwodzie oscieznicy (wczepia sie w profil lub przykreca wkretami) przed jej
wstawieniem w oscieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do muru kotkami rozporowymi
lub specjalnymi wkretami. Mocowanie oscieznic na wkrety lub tuleje rozpierane wymaga
przewiercenia elementow oscieznic. Przy wierceniu otwordw i dokrecaniu wkretéw tub srub
nalezy stosowac¢ pomocnicze kliny zabezpieczajgce przed przesunieciem oscieznicy lub
wygieciem mocowanego elementu. Diugos¢ tulei i specjalnych wkretow powinna by¢ tak
dobrana, aby uwzgledniajgc szerokos¢ mocowanego elementu i luz, uzyskac¢ niezbedne ich
zagtebienie w Scianie. WielkoSc¢ tego zagtebienia zalezy od materiatu Sciany i typu zastosowanego
tacznika i jest okreslona przez producenta tacznikdw. Orientacyjne, minimalne zagtebienie w
betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 60 mm. Te same zasady powinny
by¢ stosowane przy mocowaniu kotew do muru.

Przy taczeniu okien (okien i drzwi balkonowych) w zestawy stykajgce sie elementy oscieznic
taczy sie na wkrety lub sruby w rozstawach jak przy taczeniu z murem. W styki oscieznic
powinny by¢ wstawiane taczniki przewidziane do konkretnego systemu okien. Przy tworzeniu
zestawow okien z PVC i aluminium o duzych gabarytach powinny by¢ stosowane, zgodnie z
wytycznymi producenta taczniki umozliwiajace kompensacje rozszerzalnosci liniowe;.

Luz na wbudowanie, czyli szczeline miedzy rama oscieznicy a osciezem, nalezy wypetnic¢



materiatem uszczelniajagcym w celu uzyskania odpowiedniej izolacyjnosci termicznej i akustycznej
uwzgledniajaceyj:
- rozszerzalnos¢ materiatu ramy oscieznicy.
- zabezpieczenie szczeliny od strony zewnetrznej przed wnikaniem wody z opadow
atmosferycznych.
- zabezpieczenie szczeliny od strony wewnetrznej przed wnikaniem pary wodne;.

Izolacje cieplng przy zachowaniu strefowego ukfadu uszczelnieh materialem izolacyjnym moze
by¢ poliuretanowa pianka montazowa, wetna mineralna lub wata szklana. W przypadku pianek
poliuretanowych montazystom powinny by¢ znane ich wiasciwosci i warunki stosowania, technika
nanoszenia. Przy uszczelnianiu wyrobow o duzych gabarytach nalezy stosowac rozporki
zabezpieczajgce przed wygieciem ramy przez rozprezajaca pianke.

Izolacje paroszczelng zabezpieczajgca przed wnikaniem pary wodnej daje zastosowanie folii
paroizolacyjnej przyklejanych jednym brzegiem do os$cieznicy, drugim do oscieza lub kitu
silikonowego utozonego w szczelinie miedzy krawedzig oscieznicy a osciezem. W obu
przypadkach powinny by¢ spetnione warunki do uzyskania trwatej przyczepnosci do ramy i oscieza.
Uzycie folii pozwala zabezpieczy¢ szczeliny nierbwnomierne i szerokie. Silikonem nalezy
uszczelnia¢ na podktadzie uzyskanym przez wecisniecie w szczeline okragtego sznura np.
polietylenu. Grubos¢ warstwy silikonu powinna wynosi¢ okoto potowy szerokosci szczelin. Izolacja
zewnetrzna zabezpieczajgca przed wnikaniem wody z opadéw atmosferycznych powinna byé
paroprzepuszczalna (w wiekszym stopniu niz ta od strony wewnetrznej) i powinna zabezpiecza¢
przed wnikaniem wody w warunkach silnego wiatru. Uszczelnienie moze stanowi¢ folia
paroprzepuszczalna Ilub rozprezne tasmy uszczelniajgce. Przy gwarantowanych
uszczelnieniach wewnetrznych od zewnatrz mozna wykonac¢ szczelniejsze wykonczenia np. kitem
silikonowym. Przy montazu okien i drzwi nalezy stosowac sie do wymogow okreslonych przez ich
producentéw oraz wymagan warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét.

Nastepny etap montazu stolarki to montaz dodatkowego wyposazenia jakimi sa nawiewniki
higrosterowalne o parametrach nie nizszych niz np. Aereco 20-50 montowane po 1szt. w
oknach oprécz okien okragtych.

lIl. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

6.1 Oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkéw w osciezach.

6.2 Wymiary stolarki okiennej i czesci sktadowe.

6.3 Zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczna.

6.4 Prawidlowos¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej - osadzenie w
ptaszczyznie pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

6.5 Doktadnos$¢ uszczelnienia oscieznic elementu z o$ciezami otworow lub Scian.

6.6 Prawidtowo$¢ osadzenia parapetéw zewnetrznych - spadek

6.6 Doktadnosci robat szpachlarskich i malarskich.

6.7 Prawidtowos¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajgcych.

6.8 Zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

IV. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej
Podstawg dokonania przedmiaréw okres$lajacg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji sg zatagczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien.
Wykonawca jest zobowigzany dokona¢ pomiaru z natury stolarki okiennej bedacej
przedmiotem zamowienia. 7.1 Jednostki obmiarowe:

1 m® - powierzchnia otworéw okiennych w $wietle osciezy.

V. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI



Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej .
Odbidr nastgpi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w ST
W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowos¢ montazu stolarki okiennej,
Cena oferty winna obejmowac tgczng wartos¢ catego zamowienia zgodnie z
wyszczegolnionym zakresem, z podaniem ceny jednostkowej z uwzglednieniem danych
technicznych Podstawa ptatnosci bedzie kwota okreslona przez wykonawce w formularzu
ofertowym,ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy

- wykonanie i montaz okien typu PCV rozwierno-uchylnych i drzwi z profili

aluminiowych oraz drzwi drewnianych zgodnie z zatgczonymi rysunkami,

- montaz podokiennikow zewnetrznych, wewnetrznych, -

transport elementéw (dostawa nowej stolarki,

- likwidacje stanowiska roboczego.

VI.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.
PN-87/B-02151/03  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen
budynkach. 1zolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢
akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania. PN-EN 20140-3:1999 Akustyka.
Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
Izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Pomiary
Laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekdw powietrznych
elementow budowlanych

PN-EN-ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i i
Izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnosé od
dzwiekow powietrznych. Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe

PN-82/B-02403 zewnetrzne. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i
PN-B-05000:1996 transport.

Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdow
PN-B-10085:1988 drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone . Okna i drzwi balkonowe.
BN-75/7150-03 Metody badan. Ksztatowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
AT-15-3422/98 (PVC-U) do produkciji okien i drzwi balkonowych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych Czes¢ B
- Roboty wykohczeniowe, zeszyt 1 ,Okna i drzwi, wrota i elementy
$cienne, metalowe”, "Slusarsko-kowalskie elementy budowlane”
wydanie ITB - 2003 rok.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-5.0

CPV 45410000-4

TYNKI



1. WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow zewnetrznych $cian pochylni i schodow zlokalizowanych na
dziatce nr ew gr. 13 w Wolanowie.

12. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robot objetych ST

Tynki zwykte i specjalne, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng
wyréwnawczg lub ksztattujgca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong
recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podfoza, rodzaj zaprawy, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiadac¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze". Przy wykonaniu tynkow
zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100p. 3.1.1. Tynki
specjalne systemowe - wykonanie zgodne z Instrukcjami Technicznymi producenta danej
zaprawy czy preparatu.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2. i Instrukcjami Technicznymi.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami
i 0znaczajq:

roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie
z ustaleniami dokumentaciji projektowej,

wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce

dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz
niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace rob6t podano w OST.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST

2.2. Zaprawy

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Zaprawy tynkarskie specjalistyczne wg aprobaty technicznej i Instrukcji technicznych .

Z dniem uzyskania przez Polske czionkostwa w Unii Europejskiej wyroby powinny:

Miec¢ certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng
panstwa czionkowskiego uznang za zgodng z wymaganiami podstawowymi, a nastepnie
by¢ oznaczone znakowaniem CE,



Mie¢ deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta - w przypadku wyrobdéw podanych w wykazie Komisji Europejskiej majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa.

Na opakowaniach materiatow stosowanych do wykonywania robot powinien sie znajdowac
termin przydatnosci do stosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
skladowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonywania robot.

23. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

24. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do

warstw wierzchnich - Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

0 przeswicie 0,5 mm.

25. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte". Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢
wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢
wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. Do zaprawy
tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo-
wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701.1997 ,Cementy
powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem
zuzla lub popiotoéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktdre powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.6. Przyjecie materiatdw na budowie
Podstawe przyjecia wyrobow pokrywczych i izolacyjnych na budowe stanowia:

* projekt techniczny,

» dokumenty od producenta,

* sprawdzenie oznaczenia wyrobdw,

* sprawdzenie zgodnos$ci wybranych wtasciwosci wyrobéw z dokumentami. Projekt

techniczny powinien zawierac charakterystyke wyrobow. Na budowe moga by¢ przyjete
jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug odpowiadajgcych
parametrow technicznych.
Producent jest zobowigzany dostarczy¢ dla kazdego wyrobu certyfikat na znak
bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia lub deklaracje zgodnosci
dla partii wyrobu oraz karte katalogowg wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania wyrobu.
Kontrolne badania wtasciwosci wyrobéw nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami
norm dotyczgcymi wyrobu lub innych dokumentéw odniesienia ( ,aprobata techniczna").
Wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

» odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od



projektu,
* s wiasciwie opakowane i oznakowane,
* spetniajg wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,
* majg deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci lub do dnia wejscia Polski do Unii
Europejskiej - certyfikat na znak bezpieczehstwa.
Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w OST

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwykitych powinien wykazac sie
mozliwosciag korzystania z nastepujgcego sprzetu:

mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do
zapraw, przenosnych zbiornikbw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST

4.2. Transport materiatow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac¢ sie zgodnie z normg BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone w
postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5.WYKONANIE ROBOT

51. Ogolne zasady
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p.3.3.2. oraz
Instrukcjom technicznym zapraw specjalistycznych.

Aby zachowa¢ odpowiednig wytrzymatos¢ i sztywnos¢ podtoza, nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

Podtoza z zaprawy cementowe] powinny spetnia¢ wymagania w zakresie odpowiedniej
klasy zaprawy, rownoznacznej z wytrzymatoscig na sciskanie zaprawy stwardniatej (gtadzi
cementowej). Wytrzymatos¢ zaprawy na sciskanie nie powinna by¢ nizsza niz 10 MPa.
Podtoze musi mie¢ takg wytrzymatos¢ i sztywnosé, zeby pod wptywem naciskow
zewnetrznych nie wystapito uszkodzenie izolacji.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usuna¢ 10-
proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajgc je lampg benzynows.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg

Grubosci tynkéw w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub

podkfadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane przy temperaturze nie nizszej niz +5 °C.
Robot nie nalezy wykonywac¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow
atmosferycznych na jakos¢ powtoki, takich jak rosa, wilgoc¢, niska temperatura



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ zgodnos¢ i aktualnosc
aprobat technicznych i kart technicznych gotowych mas tynkarsko- izolacyjnych oraz
wykonac¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w
niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
,,Zaprawy budowlane zwykte".

6.3.2. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Badania tynkow zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-707B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:
-zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej, -
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, -prawidtowosci przygotowania podtozy, -
przyczepnosci tynkéw do podtoza, -grubosci tynku, -wygladu powierzchni tynku,
-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku, -wykonczenie

tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie
do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych
elementow w stanie surowym.

llos¢ tynkéw w m2 okresla sie na podstawie projektu i przedmiaru robo6t przyjetego do
zamoéwienia

8. ODBIOR ROBOT

81. Ogdlne zasady
OgodIne zasady odbioru rob6t podano w OST.

82. Odbior podioza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie
zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej
kategorii,w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynki
ponownie wykonac roboty tynkowe.

8.3. Odbior tynkow



Uksztaftowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na
cate] powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.). Niedopuszczalne
sg nastepujace wady:
wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw przenikajacych z podtoza.
trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:
ocene wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
Odbiory robaét izolacyjnych powinny obejmowac odbiory czesciowe i koncowy. Odbior
czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
podtoza (podktadu),
doktadnosci zagruntowania podtoza (zamocowania podkfadu z masy
wyréwnawczej),
jakosci zastosowanych materiatow,
odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanej izolacji, potagczenia
ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania ewentualnych zabezpieczeh
eksploatacyjnych.
Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci zaktaddéw przeprowadzi¢ przez ogledziny,
a w przypadkach nasuwajgcych watpliwosci przez pomiar za zgodnos¢ z wymaganiami
0go6Inymi wykonania.
Przy odbiorze materiatbw na budowie nalezy stwierdzi¢ czy posiadajg zaswiadczenie o
jakosci wystawione przez producenta na podstawie badan kontrolnych.
Sprawdzenia dokonac¢ zgodnie z normami lub Swiadectwem dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej OST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-907B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow

zapewnienia jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.
PN-B-10106: 1997  Tynki i zaprawy budowlane . Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10109: 1997  Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje



Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czes¢ B- Roboty
wykonczeniowe. Aprobaty i Instrukcje techniczne.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-6.0

CPV 45110000-1
KLADZENIE PLYTEK GRESOWYCH

Ktadzenie ptytek [CPV 45431000-7] .

m Na schodach zewnetrznych zastosowac gres antyposlizgowy i mrozoodporny.
Powierzchnia ptytek matowa, wymiary 30x30 cm, grub. 9 mm, kolor piytek uzgodnic z
Inwestorem na etapie wykonawstwa

m Do wykonania posadzki mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wszystkich innych robét
budowlano - instalacyjnych oraz po wyschnieciu podkfadu. Warunek suchosci podktadu
jest szczegolnie wazny i dlatego jego wilgotnos¢ powinna by¢ sprawdzona.
Wymagania w zakresie wykonania podtog i posadzek okreslaja;
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych tom | czesc 4
PN-62/B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-63/B-10143 - Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-7.0

CPV 45110000-1
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

1 Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rozbidrek wystepujacych na obiekcie.

W zakres tych rob6t wehodza;

* Rozbiorka kostki brukowej, betonowych schodéw zewnetrznych, $ciany wejscia dla
obsadzenia nadproza stalowego itp.

1.4. Okreslenia podstawowe



Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

15. Ogdblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inwestora.

2. Materiaty
Dla robét rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet
Do rozbiorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport

Transport materiatdw z rozbidrki Srodkami transportu.
Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.

(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych.

6. Odbidér robot

Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajagcych.

7. Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci jest Umowa ryczattowa miedzy Wykonawcg i Inwestorem.

8. Uwagi szczego6towe
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inwestor.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-8.0
DROGI, CHODNIKI

CPV 45233220-7; 45233222-1

1.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania
1.2.  Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.

1.3.Wyglad zewngtrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé, plam i ubytkow. Powierzchnia gorna



kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie
powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

1.4.Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje si¢ betonowa kostke brukowa o grubosci 60
mm. Kostki o takiej grubosci sa produkowane w kraju. Tolerancje wymiarowe wynosza:

- nadhugosci + 3 mm,
- naszerokosci £33 mm,
- nagrubosci +5mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy,
grafitowy i brazowy.
1.5. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w
tablicy 1. Tablica

1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
' 60
Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach, 50
MPa. co naimniei a) érednia z szesciu kostek
2 |Nasiakliwos$¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie 5
2 |Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, brak
wg PN-B-06250 520

[2]: a) pekniecia probki b) strata masy, %, nie wiccej
niz ¢) obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w

stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych,
4| Scieralnosé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 4
[1], mm, nie wigcej niz

1.6.Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki, bez dodatkow,
klasy nie nizszej niz ,,32,5". Zaleca si¢ stosowanie cenieniu o jasnym kolorze. Cement
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4]. 2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712
Uziemienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki

betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
17. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,I" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5],
1.8. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikdw, zgodnie z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$é, mniejsza
nasiakliwosc¢ i wicksza odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic¢ kostce Irwate wybarwienie. Powinny to by¢
barwniki nieorganiczne.



1.9. SPRZET

Og06lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdine" pkt 3.

Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowe;j
Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sig recznie. Jesli powierzchnie sa
duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia uktadajace. Urzadzenie skiada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
shuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z tworzywa
sztucznego.

110. TRANSPORT

Og06lne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogolne™ pkt 4.
Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukladane sa warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymalosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone
sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina tasma stalowa, co
gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanic.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.

111 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogolne™ pkt 5.

Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno byé¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w OST
04.01.01 ,,Koryto wraz profilowaniem i zagegszczeniem podioza”. Wskaznik zaggszczenia
koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchni¢ chodnika z kostki
brukowej mozna wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP > 35 [6]
w uprzednio wykonanym korycie.

Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3]. Grubos¢
podsypki po zageszczeniu powinna zawierac si¢ w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa
odsaczajaca, to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w OST D-
04.02.01 ,Warstwy odsaczajace i odcinajace".

Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych
Z uwagi na roznorodnos¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest



ulozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub poditozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po ulozeniu Kkostki, szczeliny nalezy wypelni¢ piaskiem, a nastgpnie zamiesé
powierzchnig utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory ptytowe z
ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny materiatem do wypehnienia i
zamies¢ nawierzchnig. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji -
moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-9.0
TYNKI ZEWNETRZNE AKRYLOWE CIENKOWARSTWOWE
CPV 45320000-6

Wykonanie warstwy zbrojonej
Jej glbwnym zadaniem jest ochrona izolacji i stworzenie stabilnego podktadu pod warstwe
tynku. Po uptywie 2-3 dni od momentu zakonczenia ukfadania ptyt styropianowych mozna
przystapi¢ do wykonania warstwy zbrojonej. Rozpoczynamy od natozenia na warstwe
styropianu kleju STOPTER K-20. Uzywa sie do tego celu pacy zebatej o wielkosci zebow 10-
12mm. Zaprawe klejowa najlepiej jest rozprowadzi¢ pionowymi pasami 0 szerokosci rolki
siatki z wtokna szklanego, czyli ok. 1,0m. Nastepnie nalezy odcig¢ odpowiedniej dlugosci pas
siatki i przymocowac go w kilku miejscach w warstwie zaprawy klejowej. Zaraz potem trzeba
zatopi¢ ja w warstwie kleju przy pomocy tej samej pacy. Kazdy nastepny pas siatki uktada
sie tak, aby pomiedzy sgsiednimi pasami siatki powstawaty zaktady szerokosci min. 10cm
zaréwno w pionie jak i w poziomie. Siatka z wtbkna szklanego w systemie ATLAS STOPTER
petni role ,zbrojenia”, dlatego tez musi zachowywac ciggtos¢ na catosci elewacji. Po
zatopieniu siatki nalezy doktadnie wygtadzi¢ (wyréwnac) warstwe zaprawy klejowe;.
Wykonuje sie to przy pomocy pacy metalowej gfadkiej. W scianach z otworami okiennymi lub
drzwiowymi zachodzi konieczno$¢ wykonania wzmocnienia warstwy zbrojonej przy
naroznikach otworu. Doktadne wykonanie warstwy zbrojonej jest niezmiernie wazne, jest ona
odpowiedzialna za ostone izolacji termicznej i jednoczesnie musi stanowic trwaty podktad
pod warstwe tynku. Dlatego wszelkie nieréwnosci powinny by¢ zeszlifowane papierem
sciernym

Wykonanie tynku szlachetnego

Ostatnim elementem systemu jest wykonanie szlachetnej z tynku gotowego mozaikowego
zywicznego odpornego na wptywy atmosferyczne ktéra poza zabezpieczeniem wczesniej
utozonych warstw spetnia role czynnika ksztattujgcego wyglad elewacji. Podtozem dla tynku
jest warstwa zbrojona z naniesionym podkfadem tynkarskim. Zadaniem podktadu jest




izolowanie pod wzgledem chemicznym warstwy tynku od podfoza. Warstwa zbrojona jest
silnie alkaliczna , wobec czego zachodzi koniecznos¢ ochrony tynku przed wystepowaniem
plam. Drugim czynnikiem, dla ktérego zastosowanie podktadu jest konieczne, to
wzmocnienie przyczepnosci pomiedzy warstwg zbrojong a warstwag tynku. Po wyschnieciu
daje ostrg drobng fakture o dobrej przyczepnosci. Posiada on jeszcze jedna zalete jest to
warstwa hydrofobowa (wodoodporna).
Po uptywie ok. 5 godzin mozna przystapi¢ do nakfadania projektowanego tynku.

Zaraz po wymieszaniu nalezy odczekac jeszcze ok. 5min., az zaczng dziataC zawarte w
zaprawie dodatki chemiczne. Po tym okresie i ponownym wymieszaniu zaprawa nadaje sie
do uzycia. Nalezy zawsze rozrabia¢ cate worki suchej zaprawy, aby unikng¢ separaciji
kruszywa, ktéra mogta nastgpi¢ w trakcie transportu. Przygotowana zaprawa zachowuje
swoje wiasciwosci przez ok. 1,5godz. i przez ten okres nadaje sie do naktadania na
powierzchnie scian. Proces naktadania tynku na powierzchnie sciany dzieli sie na trzy fazy:

- nacigganie wyprawy na sciane

- zdejmowanie nadktadu

- fakturowanie.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-10.0

CPV 45111220-6
ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU
Gruz i ztom, oraz inne materiaty uzyskane z rozbiérek w wyniku rob6t remontowych,
Wykonawca wywiezie na wysypisko $mieci i poniesie opfaty wynikte z jego dowozu z

miejsca budowy na wysypisko ( przedmiar na odl. 10km) oraz koszty zwiazane z

ewentualna utylizacja materiatow z rozbidrki.

opracowat



